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　　炭黑是橡胶工业中最通用的补强填充剂 ,

90%～ 95%用于橡胶工业 ,其耗用量约为橡胶

耗用量的 40%～ 50%。炭黑不仅能提高橡胶

制品的强度 ,而且能改善胶料的加工性能 ,赋予

制品耐磨 、抗撕裂 、耐热等优异性能 。炭黑的生

产工艺一般分槽法和炉法 ,其中中粒子热裂解

法炭黑(MT 炭黑)是天然气隔绝空气加热到

1 300 ℃裂解生成 ,是由大量球形 、椭圆形炭和

少量熔接粒子组成 ,具有粒径和比表面积小、结

构低 、易分散 、流动性好等特点 ,因其表面活性

低 ,故也称为非补强性炭黑 ,是在轮胎气密层 、

胶管 、胶带 、油封及氟橡胶制品中应用较广泛的

炭黑品种之一。

目前国内的炭黑厂尚不能生产热裂解法炭

黑 ,故其在橡胶制品配方中也很少使用 ,而喷雾

炭黑则多用于特种橡胶制品。本试验对中粒子

热裂解法炭黑 N990(简称炭黑 N990)和喷雾炭

黑的性能进行对比分析。

1　实验

1.1　原材料

炭黑 N990 ,加拿大 Cancarb 公司产品;喷

雾炭黑 ,抚顺化工总厂产品。

1.2　测试方法

325目筛余物质量分数按 ASTM D 1514

测定;氮吸附比表面积按 ASTM D 3037 测定;

DBP 吸收值按 ASTM D 2414测定;灰分质量

分数按ASTM D 1506测定;pH 值按 ASTM D

1512测定;甲苯抽提物按 CC 12(加拿大 Can-

carb公司内部标准)测定;加热减量按 ASTM D

1509测定。

2　结果与讨论

2.1　两种炭黑的理化指标

　　炭黑N 990与喷雾炭黑的理化指标如表1

表 1　炭黑 N990 与喷雾炭黑的理化指标

项　目 炭黑 N990 喷雾炭黑

物理形态 均匀 、柔软颗粒 粉末

325目筛余物质量

　分数×106 5 17

氮吸附比表面积/(m2·g -1) 7～ 12 16.6

DBP 吸收值/[ mL·(100 g)-1] 34～ 44 120＊

灰分质量分数×102 0.20 0.53

pH 值 9～ 11 8～ 10.5

甲苯抽提物质量分数×102 0.5 1.1

加热减量/ % 0.10 1.64

密度/(Mg·m-3) — 0.154

硫质量分数×102 0.05 0.49

　　注:＊摘自《橡胶原材料手册》中数据。

所示。

2.2　性能对比分析

(1)物理形态

经过造粒处理后的炭黑 N990不仅在加工

中可防止粉尘和有害气体产生 ,改善炭黑的流

动性 ,提高炭黑在胶料中的分散性 ,且造粒后的

炭黑易搬运 ,降低了炭黑的运输成本 。喷雾炭

黑由于未经过造粒处理 ,加工混炼时间比炭黑

N990长 ,耗能增大且易焦烧 。

(2)325目筛余物质量分数

若筛余物和磁性物质(如金属碎片)质量分

数较大 ,可造成制品外观质量和其它质量问题 。

在实际生产中 ,尤其是生产 O 形圈 、密封垫 、风

雨密封件和汽车雨刷器时易出现质量问题 。炭

黑 N990的筛余物质量分数较小 ,不仅可提高

成品率 ,且可降低对模具的磨损 ,提高连续生产

的能力 。

(3)结构

利用 DBP 吸收法检测喷雾炭黑的结构时 ,

无法得到有效数据。可能是喷雾炭黑的结构非

常松散 ,也可能是这种测试方法不适合检测这

种形态的炭黑的缘故。

(4)甲苯抽提物

炭黑 N990的甲苯抽提物质量分数比喷雾

炭黑小 。炭黑表面上焦油状物质可以被甲苯等
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溶剂抽出 ,抽提物比例过大可能会污染胶料或

出现制品外观问题。

(5)比表面积

喷雾炭黑的比表面积比炭黑 N990大 。从

理论上讲 ,喷雾炭黑的粒子比炭黑 N990 小 ,补

强性能更好 。而炭黑 N990在胶料中的填充量

则更大一些 ,胶料的各项技术指标不会随炭黑

N990用量增大而下降。

(6)加热减量

炭黑 N990 的加热减量明显比喷雾炭黑

小。若炭黑水分质量分数较大 ,可导致胶料硫

化时产生气泡 ,使制品内部出现气孔。因此 ,在

生产中建议使用水分质量分数小的炭黑 。

(7)硫的质量分数

喷雾炭黑中硫的质量分数比炭黑 N990

大 。在氟橡胶加工中 ,由于氟橡胶是高饱和橡

胶 ,不能使用硫黄硫化体系 。因此 ,喷雾炭黑不

适合生产加工氟橡胶制品。

3　结语

与喷雾炭黑相比 ,炭黑 N990 具有加热减

量小 、纯度高 、粒子大 、流动性好 、填充量大等优

点 ,更适用于加工橡胶制品 ,大量使用还可降低

成本 ,提高连续生产能力。
收稿日期　1999-06-24

全国橡胶行业及相关行业市场研讨会

暨新产品信息发布会在昆明召开

　　1999年 8月 2 ～ 5 日 ,橡胶工业信息总站

在昆明组织召开了全国橡胶行业及相关行业市

场研讨会暨新产品信息发布会 。来自全国橡胶

行业及相关行业的 122名代表参加了会议。大

会由橡胶工业信息总站副站长李抱清主持。此

次会议共邀请到 9 位领导和行业专家到会 ,他

们就当前橡胶行业各个分支专业的产品开发和

市场情况以及相关行业产品的市场情况作了专

题报告。北京橡胶工业研究设计院副院长吕秉

棠作了关于“我国橡胶工业生产现状及发展展

望”的报告 ,北京橡胶工业研究设计院教授级高

级工程师吕百龄作了“东南亚经济危机和加盟

世界贸易组织对我国橡胶行业的影响及对策”

的报告 ,中联橡胶(集团)总公司经理赵文权作

了“对当前轮胎行业热点问题的思考和应采取

的政策性建议”的报告 ,其他几位专家分别就合

成橡胶使用比例的提高 、今年天然橡胶市场的

影响因素 、橡胶增强材料的市场前景和新品种 、

橡胶助剂产品构成比及市场 、国内外橡胶机械

的市场预测及新产品开发动向 、中国汽车工业

的发展及对橡胶材料和制品的需求作了专题报

告。

　　吕秉棠副院长在报告中指出 ,今后 ,轮胎行

业应发展或扩大半钢子午线轮胎的生产 ,立足

于提高质量 ,发展高性能 、低断面子午线轮胎 ,

同时提高工艺装备自动化水平、提高生产效率 、

降低成本;载重全钢子午线轮胎应立足于高起

点 ,按世界发展趋势 ———无内胎化 、低宽断面 、

公制系列发展;开发低滚动阻力轮胎 ,适应环保

要求 。他强调在发展子午线轮胎的同时 ,不能

忽视载重斜交轮胎的生产 ,应根据市场需求 ,提

高技术含量 ,并在工艺装备和质量管理上下功

夫 。力车轮胎开发重点是新结构 、新品种。胶

管重点发展树脂和缠绕胶管 。胶带重点发展树

脂胶带 ,同时注意增加品种 ,提高档次 ,实现系

列化 ,并提高使用寿命 ,缩小与国际间的差距 。

密封制品重点发展汽车用橡胶制品。胶鞋行业

着力提高产品档次 ,扩大出口 。增加合成橡胶

品种 ,适应未来橡胶产品生产的需要;开发新品

种炭黑 ,尤其是低滚动阻力炭黑 ,并加强白炭黑

应用技术的研究 。

　　研讨会后 ,橡胶行业相关的炭黑 、助剂 、胶

粉 、机械设备等生产厂家分别就其产品进行了

介绍。

　　与会代表一致认为 ,在今年整个橡胶行业

市场形势疲软的情况下召开此次会议是很有必

要的 ,它使人们更深入了解了橡胶产品及其相

关原材料 、设备的生产与市场情况 ,同时也获得

了相关的宏观政策指导 ,对今后进一步发展生

产 、开发新产品 、搞活市场有重要的意义。

(本刊编辑部　黄丽萍供稿)
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